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MACCAXEPbl U MELLAJIKIA

Tumbling and Mixing Machines: General overview
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CeHcopHbin aucnnen MYy

Automatik Handbetrieb ~\ C)

PROGRAMM

2 3 Steaks marinieren

TEMPERATUR MOTOR 25%
17,5 « VAKUUM 7%

GESAMTZEIT VORLAUFZEIT

00:29 * 00:00

k ARBEITSZEIT . PAUSENZEIT
2 00:00 . 00:01

[ A ~
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Jlonactn MaccaxepoB 1 Mewanok
MaccupytoLLas - nepeMeluuBarLLas




CneuunanbHas nepemMellnearOLlan
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VAKONA ESK 60 - 250 STL

Automatik Handbetiieb N, (1)

PROGRAMM
2 3 Steaks marinieren

TEMPERATUR MOTOR 25%
1 7, 5 'C VAKUUM 7%

00:29 .2 00:00 .

ARBEITSZEIT PAUSENZEIT

00:00 % (0001

25.04.2013

VA I(ONA@

QUALITAT




VAKONA ESK 550 STL-B




VAKONA VM 60 - 220




VAKONA FM 350 STL




VAKONA MGH-20 - MGH-20 STL
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NWHBEKTOPDI

Injectors: General overview
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VAKONA Pickle Injector
Pl 54 - 184




VAKONA Pdkelboy




VAKONA VLA/K 150-1200 STL







